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Verfahren und Vorrichtung zur Zigarettenherstellung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zur Herstellung eines kontinuier lichen Zigarettenstrangs , 
und insbesondere zur Wiedergewinnung des bei der Zigarettenher- 
stellung anfallenden Tabaks* 

Bei Hochgeschwindigkeits-Zigarettenmaschinen sind die Zigaretten 
an verschiedenen Stellen der Maschine be tracht lichen dynamischen 
Kraften ausgesetzt, durch die Tabakteilchen von den Zigaretten- 
enden gelost werden konnen. Derartige Stellen befinden sich bei- 
spielsweise in Behandlungsvorrichtungen, wie der Sammelwalze, in 
der die Zigaretten gesanmielt werden, nachdem sie an der Trenn- 
vorrichtung zerschnitten wurden, sov/ie (bei Filterzigartten) 
in der Filtersttick-Einbauvorrichtung/ v/o eine zusatzliche be- 
achtliche Handhabung der Zigaretten erforderlich ist. Es ist 
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naturlich aus wirtschaf tlichen Grunden erv/unscht, die anfallenden 
Tabakteilchen wieder zu gev/innen. 



Eine weitere Quelle von wiederverv/endbarem Tabakabfall bilden die 
sogenannten " langen Enden" des Tabakstrangs , die . in erster Linie 
entstehen, wenn an. Eingang der Trennvorrichtimg eine Storung auf- 
tritt und die Zigarettenmaschine abgeschaltet v/ird. 

Eine schr wichtige Quelle fur Tabakabfall bildet jedoch eine Pruf- 
maschine, wo Zigaretten beispielsweise wegen Untergewicht ausge- 
schieden werden..Der Tabak der ausgemusterten Zigaretten wird - 
in einer Abstreif vorrichtung entfernt, die den Tabak durch Auf- 
brechen der Tabakfasern und Erzeugung sogenannten "Kurztabaks" 
zu vereinzeln sucht. Dieser Tabak wird ublicherweise wieder'ge- 
wonnen und nach der Trennung von anderen Abf allstof f en durch Zu- 
riickfuhrung zum Haupfctrichter der Zigarettenmaschine erneut ver-' 
wendet. Durch die nachf olgenden Gradier- und Vereinzelungsschritte 
wird<^r wiedergewonnene Tabak jedoch noch weiter zerkleinert, wo- 
durch sein Fullungsvermogen merklich herabgesetzt wird. Wahrend 
dies moglicherweise in Kauf genommen werden kann, wenn der Anteil 
des wiedergewonnenen Tabaks gering ist, ist das Gegenteil haufig 
der Fall. Beispielweise kann der Ausschufi fehlerhafter Zigaretten 
und somit der Anteil wiedergewonnenen Tabaks bei der wirtschaft- 
lichen Herstellung qualitativ hochwertiger Zigaretten, d.h. sol- 
cher luit einer geringen Gewichtstoleranz, bis zu 2% betragen. 

Erfindungsgemaa werden diese Schwierigkei ten durch ein Verfahren ' 
zum Kerstellen von Zigaretten gelost, bei dem ein kontinuierlicher 
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Tabakfullstrom gebildet, zur Abnahme iiberschussigen Tabaks ge- 
trinunt und zu einem durchgehenden Zigarettenstrang umwickelt wird, 
das dadurch gekennzeichnet ist, dafl Tabakabfall von der Zigaret- 
tenherstellung gesanunelt und daraus ein Tabaknebenstrom gebildet 
wird, daB schwankungen im Tabaknebenstrom abgebaut werden, und 
daB der Nebenstrom als nach der uberschuBabnahme verbleibender 
Teil des Tabakfullstroms dem Tabakfullstrom beigegeben v/ird. 

Der Ausdruck "Zigarettenherstellung" bezieht sich nicht nur auf 
die Herstellung des Zigarettenstranges selbst, sondern auch auf 
den Einbau von Filterstiicken sowie die uberprufung und nachfol- 
gende Handhabung und Verpackung von Zigaretten. Der Tabakabfall 
kann somit beispielsweise von Stellen gesan^.elt werden,wo durch 
die Handhabung der Zigaretten Tabak von den zigarettenenden ver- 
lorengeht oder wo in der Zigarettenherstellung ein Fehler auf- 
tritt, Oder der Tabak kann aus bei der uberprufung ausgemusterten 
Zigaretten stautanen. 

Ferner wird erf indungsgemaB eine zigarettenmaschine mit. einem 
Forderer zum Transport eines kontinuierlichen Tabakfullstroms 
und einer Trimmvorrichtung zur Abnahme iiberschussigen Tabaks 
von dem anschlieBend zu einem durchgehenden zigarettenstrang um- 
wickelten Fiillstrom geschaffen, die gekennzeichnet ist durch eine 
Sair^elvorrichtung zum Sammeln von Tabakabfall aus der Zigaretten- 
herstellung zwecks Bildung eines Tabakabf allstroms und eine Zu- 
fuhreinrichtung, durch die Schwankungen im Tabakabf alls trom ver- 
ringerbar sind und der Tabakabfall in den Fiillstrom als ein nach 
Durchlaufen der den Uberschussigen Tabak abnehmenden Trimmvorrich- 
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tung verbleibender Teil des Fullstroms einfuhrbar ist. 

Zur Vemngerung der Schwankungen im Tabakabf allstrom kann die Zu- 
fuhreinrichtung einen mit Tabakabfall- versorgten Aufgabetrichter 
und eine an der Trichterbasis drehbar gelagerte grobe Kardier- 
walze aufweisen , durch die Tabakabfall aus dem Trichter dosiert 
und dem Bereich, wo der kontinuierliche Tabakfullstrom gebildet 
wird, zugefiihrt wird. ' 

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sieh aus 
den ubrigen Ansprvichen und der nachfolgenden Beschreibung in Ver- 
bindung mit den Zeichnungen. Es zeigt: 

Pig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Masdine zur Her- 

stellung und Uberprufung von Fiierzigaretten; ' 

Fig. 2 die Ansicht des linken Teils der Maschine gemaB Fig.li. 

GemaQ Fig. 1 erzeugt die Zigarettenmaschine 1, die von der von • 
der Anmelderin hergestellten Bauart sein kann, einen -kontinuier- ; 
lichen Zigarettenstrang, der an der Trennvorrichtung 2 in Einzel- 
langen zerschnitten wird. Die Zigaretten werden dann an einer 
Sammelwalze 3 gesammelt, die Kehlen aufweist, an denen ein Saug- 
drdck anliegt, urn die Zigaretten" in Axialrichtung zu verzogem. 
Von der Saininelwalze v/er'den die Zigaretten einer Filter-Einbauvor- 
richtung 4 zugeftihrt, die von der von der Anmelderin hergestell- 
ten Grundbauart sein kann und in der die einzelnen Zigaretten 
mit Filterstiicken versehen werden, so da'B fertiggestellte Filter- 
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zigaretten entstehen. Diese Zigaretten gelangen dann zu einer 
Priif vorrichtung 5, die sie durch Anlegen eines Saugdrucks cui 
die Zigarettenenden auf Mangel untersucht. Die Priif vorrichtung 5 
ist von der von der Anmelderin hergestellten Grundbauart, jedoch 
konnan zur uberpriifung weiterer Parameter, beispielsweise des 
Gewichts, zusatzliche Priif einrichtungen vorgesehen sein. 

Brauchbare Zigaretten werden auf einem nicht gezeigten FordereiJ' ■ 
abtransportiert , wahrend fehlerhafte Zigaretten ausgeschieden 
and in Axialrichtung uber eine gekehlte Walze 6 an einen For- 
derer 7 iibergeben werden. Zwei Umkehrbander 8 am Ende des Forde- 
rers 7 drehen die fehlerhaften Zigaretten um, so daB ihre Filter- 
enden im wesentlichen in Richtung der Zeichenebene der Fig. 1 
weisen. Der Priif vorrichtung 5 konnen jedoch die Zigaretten auch 
bereits mit der richtigen Orientierung von der Filterstiick-Ein- 
bauvorrichtung 4 zugefiihrt werden, wobei in diesem Fall die Um- 
kehrbander 8 entweder durch ebene Parallelbander oder durch einen 
entsprechend langeren Forderer 7 ersetzt v/erden. 

Zigarettenabstreif vorrichtung : Die fehlerhaften Zigaretten werden 
durch die B&nder 8 einem Trichter 9 einer Zigarettenabstreifvor- 
richtung zugefiihrt, wie sie beispielsweise in der US-PS 3 757 799 
beechrieben ist. Diese besteht im wesentlichen aus zwei gekehl- 
ten Walzen lO und 11, zwischen denen das Filterende jeder der 
aufeinanderfolgenden Zigaretten durch Druckkraft gehalten wird, 
wahrend ein Druckluf tstrahl am Filterende anliegt, urn den Tabak 
aus der Papierumhiillung herauszudriicken. 
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WieELg. 2 im einzelnen zeigt, ist die eine Seite des unteren En- 
des des Trichters 9 als schnabelformiger EinlaB 9A ausgebildet, 
Uber und unter dem jeweils eine Kleimnrolle 8A angeordnet ist. Die 
KlemmroHen 8A sind jeweils mit einer Mittelnut versehen, in die 
das obere bzw. untere schaumstof fbeschichtete Band 8 paSt. Beid- 
seitig der Nuten sind die Rollen 8A an ihrem Umfang gekerbt, so 
dafl die von (fen Bandern 8 transportierten Filterzigaretten sicher 
zwischenden Rollen 8A erfaBt und uber den EinlaQ 9A zum unteren 
Ende des Trichters 9 transportiert werden. 

Eine Steuerrolle lOA stellt sicher, daB jeweils nur eine' einzige 
Zigarette in jede Kehle der Walze 10 gelangt. Hinter der Steuer- 
rolle lOA befindet sich eine Druckrolle lOB, die rait der gleichen 
UmfangsgesGhwindigkeit wie die Walze 10, jedoch in entgegenge- 
setzter Drehrichtung umlauft. Die Rolle lOB druckt den Tabak- 
inhalt der Zigarette gegenuber der Omhullung zusammen, urn das ' 
nachfolgende Ausblasen des Tabaks zu ermoglichen. Fuhrungen IOC 
und lOD vor und hinter der Rolle lOB halten die Zigaretten in 
den Kehlen der Walze lO. 

Nasen liA am Umfang der Walze 11 klemmen die Filterstiicke der Zl-'- 
garetten nacheinander gegen die Kehlen der Walze 10, wobei der Taf 
bak durch einen am filterseitigen Ende jeder Zigarette anliegen-l 
den LuftstoB von dem gegentiberliegenden Zigarettenende auf einen ! 
Vibrationsforderer in Form einer Forderrinne 12 ausgestoBen wirdJ 
Die FilterstUcke und die leeren Urahiillungen werden dann in den 
Kehlen der Walze lO welter transportiert, wobei sie durch eine 
• Fuhrung lOE in den Kehlen zurtickgehalten werden. Am Ende der 
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Fuhrung lOE befindet sich ein Auswurf finger lOF, der sich in eine 
in der Walze 10 befindliche Nut erstreckt und die Filterstiicke 
und leeren Umhullungen jev/eils entfernt. 



Die Vibrations-Forderrinne 12, die den freigelegten Tabak sanunelt, 
transportiert diesen zu einem Trennbehalter 13, dessen Funktions- 
weise weiter unten beschrieben wird. Ein nicht gezeigter, mecha- 
nisch betatigter Detektor ist am oberen Ende des Trichters 9 an- 
geordnet und erzeugt ein Warnsignal, falls der Trichter zu stark 
gefullt wird, was ein Fehlverhalten in der Zigarettenraaschine 1 
Oder in der Filterstuck-Einbauvorrichtung 4 anzeigt. 

Eine geneigte Rutsche 14 verlauft zwischen der Samraelwalze 3 
und dem Umkehrband 8, d.h. unterhalb der Filterstuck-Einbauvor- 
richtung 4 und der Priif vorrichtung 5. Die Rutsche 14, die als 
Schwingrutsche ausgebildet sein kann, ist nach unten uber die 
Vibrations-Forderrinne 12 geneigt, so daB jegliche Tabakteil- 
chen, die zwischen der Sammelwalze 3 und dem Umkehrband 8 aus 
den Zigaretten ausgeschuttelt werden, in die Rinne 12 fallen und 
gemeinsam mit dem freigelegten Tabak zum Trennbehalter 13 trans- 
portiert werden. Da jedoch eine geringe Tabakmenge aus den Ziga- 
retten zwischen der Walze 6 und der Abstreif vorrichtung heraus- ; 
fallt, kann die Rutsche wahlweise auch unterhalb der Walze 6 
enden. In diesem Fall kann die Vibrations rinne 12 auf die gleiche 
Lange wie die Rutsche 14 gekurzt sein, wobei der an den Walzen 
10 und 11 der Abstreif vorrichtung freigelegte Tabak der Vibra- 
, tionsrinne in einem geschlossenen Kanal mit Hilfe der an der 

1 
i 
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AbstreiErorrichtung entstehenden Druckluf tstofle zugefiihrt wird, 

Weitere Tabakabf allquellen : Weiterer Tabakabfall, der in Zeit- 
abstanden zum Trennbehalter 13 transportiert v/ird, stammt von 
den sogenannten "langen Enden" des Tabakstrangs . . Diese entstehen 
in erster Linie, wenn an: EinlaB der Trennvorrichtung 2 eine- 
Storung auftritt und die Zigarettenmaschine 1 infolgedessen 
automatisch abgeschaltet wird. . Hierbei wird- die nicht gezeigte 
Klebstof fdiise, die einen Klebstof f streif en auf die Umhullung des 
Tabakstrangs auftragt, automatisch geschlossen so daS der Tabak- 
strang, der entsteht, wahrend die Maschine zum Stillstand kommt, 
nicht mehr verklebt ist. Gleichzeitig wird ein Umlenkarm 17 
betatigt, der das stromaufwarts der Trennvorrichtung 2 befind- 
liche Strangende nach unten zum. Betalter 13 umlenkt.. Der Tabak 
von dem nunmehr nicht-verklebten " langen Ende" fallt in den Be- 
halter 13, und die entleerte Umhullung kann nunmehr von Hand 
abgetrennt und der Arm . 17 zuruckgestellt werden, so dalB die Ma- 
schine -1 erneut in Gang gesetzt werden kann, wenn. die Storung 
beseitigt wurde^ 

Weiterer Tabakabfall entsteht durch den verloren gegan gen en Ta- 
bak an Hantiervorrichtungen, beispielsweise nicht gezeigten Ein- 
fiillvorrichtungen, denen brauchbare Zigaretten von der PriiSror- 
- richtung 5 zugefiihrt werden und. die diese zu einer Zigaretten- 
* verpaAungsmaschine befordern, Dieser Tabakabfall kann mit Hilfe 
eines nicht gezeigten Forderers unmittelbar zum Trennbehalter 13 
gefordert werden. 
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Zusatzlich konnen inder Verpackungsmaschine fehlerhaft verpackte 
Zigaretten aus der mange lhaf ten Zigarettenpackung entnpmmen und 
auf die gleiche Weise wie die in der Prtif vorrichtung ausgeschie- 
denen Zigaretten dem Trichter 9 der Abstreifvorrichtung zugefuhrt 
werden, wodurch ein weiterer Tabakabfall entsteht. 

Am oberen Ende des Trennbehalters 13 befindet sich ein Vibrations- 
die . 
sieb 15, durch das/oben erwahnten Tabakabfalle hindurchwandern , 

andere Materialien, wie Filterstucke oder Teile der Zigaretten- 
umhullung, jedoch zuruckgehalten werden. Diese Fremstoffe werden 
vorzugsweise in periodischen Zeitabstanden mit Hilfe eines Saug- 
drucks entfernt, der an der Duse 16A einer Leitung 16 anliegt, 
die vom Sieb 15 zu einer nicht gezeigten Abf allsammelstelle ver- 
lauft. 

Tabakdosierung: Tabak, der in den Behalter 13 fallt, wird mit 

Hilfe von Unterdruck uber eine Leitung 18 in einen kleinen Trich- 
ter 19 gesaugt, der^ rechts vom Schauerkanal 22 der Maschine 1 
liegt. Oberhalb des Kanals 22 befindet sich ein Saugband 24, auf 
dessen Unterseite der kontinuierliche Tabakfullstrom, der spater 
zu dem durchgehenden Zigarettenstrang umhiillt wird, aufgebaut 
wird. Der Fiillstrom wird mit zunehmender Hohe aus Tabakteilchen. 
aufgebaut, die von einem nicht gezeigten Tabak-Haupttrichter zu- 
gefuhrt und mit Hilfe eines durch den Saugdruck am Band 24 er- 
I zeugten Luftstroms im Kanal 22 hoch gefordert werden. Der Kanal 
und das Saugband 24 sind im einzelnen in der GB-PS 929 338 be- 
schrieben. 
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Am unteren Ende des Trichters 19 wird der Tabakabfall in einem 
gleichmaQigen, verhaltnisrnaBig geringen FSrderstrom mit Hilfe 
einer groben Kardierwalze 20 dosiert, die gema/3 Pig. i im uhr- 
zeigersinn an einer schwachen, ebenfalls im Uhrzeigersinn urn- ■ 
laufenden Abstreichwalze 21 umlauft. Der dosierte Tabakneben- 
strom wird an der Vorderseite der Walze 20 abgenommeh und in 
einem nach oben gerichteten Hilf sluftstrom innerhalb von (teil- ' 
weise durch den Trichter - 19 ) gebildeten Begrenzungswanden zu einem ' 
Bereich rechts vom Kanal 22 mitgefuhrt, so daB der dosierte Tabak- 
nebenstrom auf das stromaufwartige Ende des Saugbandes 24 ge- 
schauert wird. Der dem dosierten Tabaknebenstrom aufgelagerte 
Fiillstrom weist iiber seine gesamte Lange einen TabakiiberschuS 
auf, und dieser TabakiiberschuB wird durch eine Trimmvorrichtung 
2 3 abgenommen, die im einzelnen in der oben erwahnten GB-PS 929 338 
beschrieben ist. Auf diese Weise besteht der vom Fullstrom auf 
dem Saugband mit Hilfe der Trimravorrichtung 2 3 abgenommene (und 
anschlieBend zuruckgewonnene) Tabak lediglich aus neuem Tabak 
vom Haupt trichter der Maschine, wodurch die zunehmende Verkleine- 
rung von Tabakteilchen des Fiillstroms verhindert wird. Die Wal- 
zen 20 und 21 sind auBerdem derart ausgebildet, daB der wieder- 
gewonnene Tabakabfall nur sehr geringen mechanischen Beanspru^ 
chungen ausgesetzt ist, um ein Aufbrechen der Tabakf asern ■ in' 
kleinere Tabakteilchen zu verhindem. ... 



Im Trichter 19 sind nicht gezeigte Fiihler angeordnet, die durch 
Steuerung des in der Leitung 18 vorhandenen Saugdrucks eine zu 
Starke Fullung des Trichters verhindem, wodurch starke, kurz- 
zeitige Schwankungen in der Tabakzufuhr zum Trichter 19 ge- 
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glattet warden. Beispielsweise kann eine plotzliche Ziinahme des 
anfallenden Tabakabfalls auftreten, falls aus irgendeinera Grund 
in der Zigarettenir.as chine 1 " lange Enden" in einer groBen Anzahl 
entstehen. 

Natiirlich kann die Saugdrucks teuerung in der Leitung 18 nicht 
langer dauernde Steigerungen in der Zufuhr von Abfalltabak aus- 
gleichen, wie sie beispielsweise durch eine langere hohe Aus- 
schuSrate in der Priifvorrichtung 5 infolge der oben erwahnten 
Forderung nach einer geringen Toleranz im Zigarettengewicht ent- 
stehen. In diesem Fall muB die Steigerung der Tabakabf allmenge 
(innerhalb vertretbarer Grenzen) durch eine Drehzahlerhohung der 
Walzen 20 und 21 ausgeglichen werden, was automatisch geschehen 
kann. Moglicherweise mu(3 dann die Zufuhrmenge des Tabaks vom 
Haupttrichter verringert werden; dies kann beispielsweise da- 
durch erfolgen, daS die von derv Triimvorrichtung 23 abgenommene 
Tabakmenge gemessen und die Tabakzufuhr vom Haupttrichter derart 
verandert wird, daB die an der Trinunvorrichtung 23 abgenonunene 
Tabakmenge konstant gehalten wird. Wahlweise kann die Tabakzufuhr 
vom Haupttrichter entsprechend der Menge der in der Priifvorrich- 
tung 5 als brauchbar bewerteter Zigaretten verandert werden. 

! 

Anstelle der Anordnung in der Nahe des Kanals 22 konnen der 
I Trichter 19 und die Walzen20 und 21 auch in deir Behalter 13 unter4 
gebracht sein, wobei der dosierte Tabaknebenstrom dann uber eine 
der Leitung 18 entsprechende Leitung unmittelbar zum stromauf- 
wartigen Ende des Saugbands 24 gesaugt wird. Die Walzen 20 und 
; 21 konnen entweder uber einen unmittelbaren mechanischen Antrieb 
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von den nicht gezeigten Kardier^^^alzen im Tabakhaupttrichter oder 
durch einen unabhangigen Antrieb angetrieben werden, der vorzugs 
weise in Abhangigkeit von. der Geschwindigkeit des Saugbandes 24 
reguliert wird. 

Langs des FSrderers 7 konnen einzelne AusschuBstellen angeordnet 
sein, die durch sine Logikschaltung gesteuert werden und dazu 
dienen^unterschiedliche Fehlerarten (beispi.elsweise zu schwere, 
2u leichte und undichte Zigaretten) aus Griinden einer nachfol- 
genden Fehleranalyse voneinander zu trennen. 

Die Vibrationsrinne 12 kann v/ahlweise fiber ihrer LSnge mit einem 
dem Sieb 15 entsprechenden Sieb versehen sein. Tabakabfall von 
der Rutsche 14 wird dann dem Boden der Rinne zugefiihrt und un- 
mittelbar in den Behalter 13 gefordert. Die Duse der Leitung 16 
befindet sich in diesem Fall am Ende des oberhalb der Rinne 12 
angeordneten Siebs, um andere Abfallstoffe zur Abf all-Sammel- 

s telle abzusaugen. In diesem Fall v/ird dem Sieb 15 lediglich der 

dieses 

Tabakabfall von den "langen Enden" zugefuhrt und/muB daher nfcht 
standig in Schv/ingungen versetzt. werden . 
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Paten tanspruche 



Verfahren zum ITerstellen von Zigaretten, bei dem ein konti- 
nuierlicher Tabakf ullstrom gebildet, zur Abnahme iiberschlisLgen 
Tabaks getrimrat und zu einem durchgehenden Zigarettenstrang 
umwickelt wird, dadurch gekennzeichnet , daB Tabakabfall von 
der Zigarettenherstellung gesanmielt und daraus ein Tabakneben- 
strom gebildet wird, daS Schwankungen im Tabaknebenstrom ab- 
gebaut werden, und daB der Webenstrom als nach der uberschuB- 
abnahme verbleibender Teil des Tabakf ullstroms dem Tabakf ull- 
strom beigegeben wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Tabakfiillstrom an einem luf tdurchlassigen Forderer mit Hilfe 
eines die Tabakteilchen gegen den Forderer driickenden Luft- 
stroms gebildet und der Tabaknebenstrom stromaufwarts des 
Fiillstroms auf den Forderer aufgegeben wird* 

i 

-14- 
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3. Zigarettenmaschine, mit einem FSrderer zum Transport eines 
koatinuierlichen Tabakf ullstroms und einer Trinuavorrichtung 
zur Abnahme uberschussigen Tabaks von dem anschlieBend zu 
einem durchgehenden Zigarettenstrang umwickelten Fullstrom, 
gekennzeichnet durch eine Sammelvorrichtung (12,13,14) zum 
Sammeln von Tabakabfall aus der Zigarettenherstellung zwecks 
Bildung eines Tabakabf allstroms und eine Zuf uhreinrichtung 
(19,20,21), durch die Schwankungen im Tabakabfallstrom ver- ' 
ringerbar sind und der Tabakabfall in den Fullstrom als ein 
nach dem Durchlaufen der den uberschussigen Tabak abnehmenden 
Trimmvorrichtung (23) verbleibender Teil des Fullstroms ein- 
fuhrbar ist. 

4- Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi- die 
Zufhreinrichtung (19,20,21) zur Verringerung von Schwankun- 
gen im Tabakabfallstrom einen mit. Tabakabfall versorgten - 
Aufgabetrichter (19) und eine an der Trichterbasis drehbar 
gelagerte grobe Kardierwalze (20) aufweist, durch die Tabak- 
abfall. aus dem Trichter (19). dosiert dem Entstehungsbereich 
des Tabakf ullstroms zufvihrbar ist. 

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 

FSrderer ein. luftdurchlassiges Saugband (24) ist, auf dessen 
Unterseite der Ftillstrom mit Hilfe, eines In einem Kanal (22) I 
hochstrSmenden, die Tabakteilchen gegen das Saugband (24) 
schleudernden Luftstroms aufgebaut wird, daS die Kardier- 
walze (20) auf der in Laufrichtung des Saugbandes (2 4) 
stromaufwartigen Seite des Kanals (22) unterhalb des Saug- ' 

409 8 8 5/ TO 9_1__ _ _ _ -15- j 
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bandes (24) angeordnet ist, und da3 zwischen der Kardier- 
walze (20) und dem Saugband (24) Fuhrungen angeordnet sind, 
in denen der dosierte Tabakabf allstrom mit Hilfe eines Luft- 
Hilfsstroms stromaufwarts des Tabakf ullstroms auf das Saug- 
band (24) gefordert wird. 

6. Maschine nach einem der Anspriiche 3 bis 5, gekennzeichnet 
durch eine Pruf vorrichtung (5) und eine Abstreif vorrichtung 
(9,10,11) zur Entnahme des Tabaks aus den von der Prufvor- 
richtung (5) ausgemusterten Zigaretten und zur Zufuhr des 
entnonuuenen Tabaks zur Sammel vorrichtung (12,13,14) fur den 
Tabakabf all- 

7, Maschine nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 zum Ansetzen von Filterstucken an die Ziga- 
retten eine Einbauvorrichtung (4) vorgesehen ist, und daB 
die Sainmelvorrichtung (,12,13,14) fiir den Tabakabf all eine 
mit dem Abfall von der Einbauvorrichtung (4) versorgte ge- 
neigte Rutsche (14) aufweist. 

8- Maschine nach den Anspruchen 6 und 7, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Abstreif vorrichtung (9,10,11) einen Vorratsbehalter 
(9) fur ausgemusterte Filterzigaretten sowie einen Forderer 

(8) aufweist, durch den die ausgemusterten Zigaretten mit 
einer bestimmten Ausrichtung ihrer Filterstucke dem Vorrats- 
behalter (9) zufuhrbar sind, und daB der EinlaB (9A) des Vor- 
ratsbehalters (9) an dessen unterem Ende derart angeordnet 
ist, daB die Ausrichtung der Zigaretten im Vorratsbehalter 

(9) unabhangig ^^^g^^^ g^g^^^^^^ 
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Vorratsbehalter aufrecht erhalten bleibt. 

9. Maschine nach Ansp'ruch 7 oder 8, gekennzeichnet durch einen 
Tabak-Sammelbehalter (13) , ein oberhalb des Sammelbehalters (13) 
angeordnetes Vibrations sieb (15), durch das Tabakabfall von 
anderen Abf allstof f en getrennt wird, und einen zwischen dem 
unteren Ende der geneigten Rutsche (14) und dem Vibrations- 
sieb (15) angeordneten Vibrationsforderer (12), durch den 
der Abf all dem Vibrationssieb (15) zufuhrbar ist. 

10. Maschine nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine Entnahme- 
vorrichtung (17), die ein "langes Ende" des kontinuierlichen 
Zigarettenstrangs von der Umwicklung befreit und auf das 
Vibrationssieb (15) lenkt. 
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